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第一节 供货范围、技术规格、参数与要求

一、货物需求一览表

序号 名称 规格型号 单位 数量
交货

时间

交货

地点
备注

1
煤质活性测定

仪
SYD-T116 台 1

自合同

签订后

90 天

太西洗

煤厂研

发中心

实验室

1.1 炉壳 个 1

1.2 炉膛管套件 套 1

1.3
硅碳管加热组

件
套 1

1.4 绝热材料 套 1

1.5 反应管组件 套 1

1.6 反应性控制仪 SYD-T116 台 1

1.7 气体净化柜 SYD-Q02 套 1

1.8 计算机 DELL 或 Lenovo 品牌机 台 1

1.9 控制软件 SYDwin-T116 套 1

1.10 热电偶 套 1

1.11
红外线气体分

析仪
台 1

1.12 标准筛 Φ6、Φ3mm 套 1

1.13 气路连接管 套 1

1.14
反应管内膛清

理工具
套 1

二、工作条件

1.工作环境

使用环境：研发中心实验室。

最高温度： +45℃ 。

最低温度： -25℃ 。

环境相对湿度： 95%（+25℃） 。
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地震烈度： 8级 。

海拔高度： +1050～+1150m 。

用途： 用于煤炭活性测定 。

安装位置： 室内 。

安装地点瓦斯等级： 无 。

其它： 。

三、技术参数及要求

1. 技术参数

1.1 供耗电特性:

1.1.1 供电电源电压：AC220V±20%,50Hz ；

1.1.2 额定输出功率: 7kw(MAX)；

1.1.3 额定耗用功率: 0～5kw；

1.1.4 恒温维持功率：0～1kw；

1.1.5 控制仪待机功耗：16W.MAX（不含计算机）；

1.2 温控特性：

1.2.1 温控过程：升温速率 1-30℃/min（根据需要可设置）；

1.2.2 支持自定义温升曲线；

1.2.3 温控范围：0～1450℃；

1.2.4 温控精度:升温过程精度：±3℃（工艺段）；

1.2.5 恒温最优可达: ±1℃；

1.2.6 温控方式：闭环模糊 PID，支持在线修改，PID 数据芯片 E2PROM 保存

1.3 流量特性：

1.3.1CO2：（热式质量流量控制,无需温度及大气压力补偿）

1.3.2 流量范围：0～600mL/min (MAX) ；

1.3.3 准确度：±1.2%FS；

1.3.4 线性：±0.5%FS；

1.3.5 重复精度：±0.2%FS；

1.3.6 响应时间：气特性：1～4sec；

1.3.7 耐压：3MPa；

1.3.8 漏气率：1×10-8SCCSHe。

1.4 红外线分析特性：（CO2）在线式红外分析仪

1.4.1 零点漂移：≤±1.0%FS/7d；
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1.4.2 量程漂移：≤±1.0%FS/7d；

1.4.3 线性误差：≤±1.0%FS；

1.4.4 重复性：≤±0.5%；

1.4.5 响应时间：最大 T90＜10 秒

1.4.6 预热时间：＜30min

1.5 电炉特性：

1.5.1 工作温度：1480℃(MAX)；

1.5.2 额定功率：7kw(MAX)；

1.5.3 恒温维持功率: 0～1kw；

1.5.4 炉体形式：带有机械保护翻转式，可任意位置停留，支持纯手动机械离合操作；

1.5.5 硅碳管：螺旋管状，高纯 SIC，长 600mm*Φ30；等效电阻：5Ω

1.5.6 有效恒温区：150mm±10%。恒温区内温场梯度温差<3℃/mm

1.6 电炉附件特性：

1.6.1 反应管：内径 22mm,长 1100mm，材质：刚玉陶瓷 99%；

1.6.2 出气侧端口密封方式：微型金属法兰（带导出管）

1.6.3 热电偶侧密封方式：微型金属法兰（带电偶保护刚玉套管及进气管）

1.6.4 热电偶：Φ0.5mm×700mm，分度号：S，材料：铂铑-铂，刚玉保护套管。

1.7 气管路特性：

1.7.1 气管路耐压：1.5MPa；

1.7.2 配套输气管：进口 A8*2 高强塑管(CO2：无色(透明)；

1.7.3 配备进口管路专用快速接插件，有效通径：￠6；

1.7.4CO2 预热方式：电加热，加热功率 200W；配置 CO2 专用气体减压器；

1.8 电动翻转特性：

1.8.1 炉体翻转角度：0--950;（可停留任一位置）

1.8.2 翻转行程时间：≈150S（单程）;

1.8.3 保护方式：机械保护（内置机械离合）；

1.8.4 失电动作：失电机械自锁定（可手动脱扣停留任意位置）

1.9 自保护特性：

1.9.1 声音提示：响度 60～70dB;9.2 超温保护：输出自动闭锁；

1.10 通讯特性:

1.10.1RS485，光电隔离，防浪涌；

1.10.2 通讯线路:双绞屏蔽 2*0.52mm 电缆；

1.11 物理特性:

1.11.1 设备尺寸：外形尺寸(L*W*H)：775mm×715mm×1450mm；炉体尺寸：Φ400mm×820mm；
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炉膛尺寸：Φ35mm×600mm；重量：≈60kg；

1.11.2 反应性控制仪（气电一体）：外形尺寸(L*W*H):482(450)*440*132；重量：≈16kg；

工作噪音：间歇方式,0～45dB (MAX)；

1.11.3 气体净化柜:(用于 CO2)；外形尺寸(L*W*H):400*240*450；气路连接：A8 快速接口；

内置气瓶固定夹，可夹持：洗气瓶 500ml、干燥塔 500ml；具备 A8 气管路快速连接口；具有

前门有机玻璃透明窗；重量：≈7kg。

1.11.4 环境温湿度: 0-50℃,0-90%RH 非凝露；

1.11.5 储存/运输温度: -40℃～70℃。

1.12 软件特性:

1.12.1 硬件兼容性:当前主流 INT 或 AMD 系统；

1.12.2 软件兼容性:Windows XP；

1.12.3 恢复能力:硬盘版与光盘版 GHOST 系统。

2. 技术要求

2.1 具有全软件操作控制能力,同时具备硬件上的全隔离控制；

2.2 自动载入升温加热控制曲线，并可根据需要修改与调用；

2.3 支持用户定义曲线，可根据需要形成；

2.4 人机交互式生成试验报告，可存储、打印、历史查阅等功能；

2.5 实时曲线自动绘制界面，温度、CO2 还原率等参数直接曲线显示；

2.6 自动生成反应测定报告、曲线参数自动数据形式保存，支持历史查阅；

2.7 具有管理员密码及操作员密码登录机制，防止未授权者操作系统或修改数据；

2.8 支持各类数据、曲线等调出打印；

2.9 全部数据以专用文件夹保存在计算机硬盘上，只要容量足够即可永久保存；

2.10 具有针对大滞后温度的 PID 调整区间，使温度调节精度指标优越；

2.11PID 参数可在线修改，并自动永久性保存在 E2PROM 中；

2.12 智能判断故障或人员操作错误的能力，并具有保护功能使重要硬件寿命得到保证；

2.13 具有全硬件手动控制功能，可供维护调试更换备件后手动试机；

2.14 具有硬件与软件双路自动与手动转换功能，可根据需要灵活应用；

2.15 控制仪内具有自动风冷系统，智能判断温度，具有低的工作噪音；

2.16 所有人机界面均为中文，控制系统软件对用户完全开放，但须设置不同权限，系统软

件终身免费升级；

2.17 说明书、合格证、试验报告、电气元件参数表、电气原理图等有关技术资料必须齐全

并与该产品相符、准确，并且符合国家有关要求；

2.18 设备采用的外购、外协件应提供原产地证明及检验合格证书，进口设备出具海关报关

单原件。
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第二节 备件和工具

1. 所有为设备的安装、、试运行、质保期内和质保期后 1年必备的备件，包括专用工具、仪

器、仪表等，在设备交货时提供。推迟的交货期将按照设备推迟交货计算。

2. 中标人应提供完整备件手册、备件件号、数量、规格型号、价格表的 CD 盘，随同设备发

货。

3. 中标人应保证所有零部件均有唯一编码，如属外购标准件，要求必须按照原厂家编码执

行。

4. 中标人还将进一步提供可靠信息以及电动机设备上的所需的备件、易耗品及标准件的货

源地。

5. 设备采用的外购、外协件应提供原产地证明及检验合格证书。

6. 如因为中标人提供 1 年期备件（不超过主机价格的 5%）明细不准确，导致招标人误采购

或按明细提供数量不足以满足实验检测产需求，中标人应免费提供相应的备件。

7. 中标人应保证长期以最优惠的价格供给易损件和备件。如果备件发生设计变更，应将变

更信息及时通知用户。

8. 在 5 年内，因中标人技术升级导致部分备件不能提供时，中标人要免费为用户升级设备。

9. 5 年后在备件停止生产的情况下，中标人应事先将要停止生产的计划通知招标人使招标

人有足够的时间采购所需的备件。

10. 5 年后在备件停止生产后，如果招标人要求，中标人应免费向招标人提供备件的蓝图、

图纸和规格。
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第三节 设计联络会及配套责任

1．中标人承担整个合同设备的设计、制造与调试的所有责任。

2．为使合同项下的设备能够顺利地制造，中标人和招标人应协商设备的设计。中标人要派

设备制造商设计人员到招标人现场进行调研和考察。

3．中标人认为对设计所涉及的主要技术问题，有必要派遣工程技术人员到招标人现场进行

讨论磋商，费用由中标人承担。

4．所供设备与其它相关设备的配合尺寸，通过设计联络确认。

5．在设计联络会上因配套需要、设备本身缺陷、实际使用需要而进行的一些小的设计变更，

中标人必须积极配合，并且不能提出费用要求。
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第四节 设备出厂前检验

1. 为了对合同设备及其相关设备生产期间的质量检验，招标人有权派人到中标人所在工厂

进行检验。为便于招标人质检要求，中标人应提供必要的安全用具、办公用品、技术文

件和图纸、核算数据、制造和检验标准及其它必备的检验数据等。

2. 在交货前招标人的质检，既不能免去合同中属于投标人质量担保期范围内的责任，也不

能替代设备抵运招标人现场的质量检验。

3．在中检中质检团成员发现或提出的问题，双方应积极通过友好的态度协商解决。

4. 设备在出厂前必须进行整体联合试运转。

5. 在设备到达招标人现场后组装试运转中如出现问题，原因是中标人没有在出厂前进行设

备整体联合试运转，因此推迟的时间将按照推迟交货期来计算。
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第五节 技术服务

1. 中标人应派出有技术、有能力胜任的服务工程师到现场，提供有关安装管理、调试、性

能测试、试运转、维修及现场培训维修人员的服务。中标人服务工程师的主要责任与任

务如下：

——给设备需求单位提供完整的技术指导。

——指导设备需求单位人员进行合同设备的试运转，运行测试和性能测试。

——现场培训设备需求单位操作人员。

——设备投入使用后提供现场运行技术支持。

——质保期内技术服务。

2. 安装前，应由中标人的技术服务人员给予招标人安装人员提供合同设备的装配介绍、讲

课与培训；详细解释技术文件、图纸和操作手册以及设备运行和相关的预防措施等；回

答和解决招标人人员提出的技术问题。中标人技术人员的指导必须是正确的，如果出现

由于非正确技术指导而造成的损失，中标人将自出资金维修、更换或补偿损失部分。

3. 中标人将提供所有的关于装配与组装所用的专用工具。

4. 在现场举行由双方参加的会议，对所提供设备进行安装的准备工作进行讨论。

5. 对于安装指导、性能测试、试运转和验收，包括招标人操作和维修人员的现场培训,中标

人需免费提供。

6. 中标人应提供用于招标人自行培训人员需要使用的相关培训材料。

7. 设备过质保期后，在设备使用寿命内，如招标人需要，中标人应确保服务工程师到现场

进行技术服务。

8. 设备第一次在招标人组装、试运转时中标人必须派设备制造工厂技术服务工程师在规定

时间内到现场进行技术指导。因技术服务工程师未按时到达组装现场导致设备不能按期

投入使用，延误时间按推迟交货期来计算。
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第六节 安装、检验、调试、试运行及验收

1. 在该附录中：

安装：意为招标人安装人员在中标人的服务工程人员的监督与指导下，将整套设备或一

个系统安装起来。

试运转：即为在空载条件下测试该设备。

性能调试：即在它们的加入样品下测试设备，检查其是否能达到合同规定的所有技术性

能。

验收：即为该设备达到合同规定的要求后招标人正式接收。

2. 设备到货应随机提供出厂验收报告。

3．在设备经过试运转、性能调试、试运行之后，买卖双方对设备性能进行鉴定，符合合同

要求，招标人出据验收证明并由中标人确认。验收标准为合同规定的要求和相关标准、

中国国家标准、规范以及国际标准和双方认可的标准。
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第七节 质量保证

1. 质保期应为最终验收合格后 12 个月。对由于设计或质量问题而引起的设备故障，中标方

应进一步对此负责。专用合同条款对质保有特殊规定的从其规定。

2. 中标方质保期内的维修服务承诺，无偿更换零配件、部件承诺。

3. 中标方对设备大修周期、使用寿命及各主要部件的寿命承诺。
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第八节 技术资料和图纸

1. 中标人按规定给招标人提供全面的、详细的技术资料，包括印刷版和电子版的各种图纸、

设备使用手册、维修手册、备件手册、配件报价 CD 光盘，随设备发货或日后提供的目录、

图纸、图解说明或电路图必须是清晰易解的。操作手册和维修指南须通俗易懂。备件手

册必须将每一部件细化到所有零件，所有零部件必须有统一的采购号或件号等唯一标识

号，以便于招标人维护和采购备件。所有外协件的件号必须提供制造商原始件号。所有

提供的技术资料手册封面应标明合同号、设备系列号。

2. 中标人按规定给招标人每台（套）设备提供 6 份技术文件和图纸。成套技术文件和图

纸将随合同中设备一起发货，招标人有权针对培训目的而额外复制所提供的技术文件与

图纸。

3. 如果中标人交付的技术文件和图纸在运输途中发现不完整、丢失或损坏，中标人在接到

招标人索要不完整、丢失或损坏部分的技术文件和图纸的通知后的 30 天内,应免费向招

标人增补丢失或损坏部分的技术文件与图纸。

4. 中标人有义务对该设备的控制软件、管理软件进行免费升级换代。

5. 中标人要提供下列相关的技术资料及图纸：

（1）设备安装使用说明书

（2）产品使用说明书；

（3）供货清单资料；

（4）出厂试验报告；

（5）产品合格证；

（6）设备外形尺寸图；

（7）设备安装布置图、安装尺寸及基础图；

（8）电控系统图，接线图、电气原理图；

（9）产品检验报告

（10）备品备件；

（11）专用工具；

6. 技术资料与设备同属合同供货范围，如不能按照上述条款交货，将按照推迟合同交货期

执行。
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第九节 标准

1.设备的设计、制造、包装、运输、储存、验收应遵照下列标准和规范：

GB/T14211 机械密封试验方法

GB4208 外壳防护等级分类

GB/T 13306 标牌

GB/T 13384 机电产品包装通用技术条件

GB/T50231 机械设备安装工程及验收通用规范

GB/T220 煤对二氧化碳化学反应的测定方法

以上为提到的标准，中标单位应按照国家最新标准执行

类似或高于上述标准的货物原产国的国家标准或其它目前使用的国家标准。

2. 设备的设计与制造要求采用国际公制单位，个别部件采用英制单位应列出清单。

3. 上述标准均应为投标截止日时的最新有效版。


