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本技术规格书适用于以下设备：

	序号
	设备名称
	数量
	设备安装位置

	1
	电磁除铁器
	1套
	筛分车间内

	1.1
	除铁器主机
	1套
	

	1.2
	防爆电控箱
	1套
	

	1.3
	行走机构
	1套
	

	1.4
	杂铁收集箱
	1套
	

	1.5
	悬挂装置
	1套
	

	1.6
	质保期内备品备件
	1批
	

	1.7
	专用工具
	2套
	

	1.8
	技术资料
	6套
	


1、总则
根据神华宁夏煤业集团有限责任公司金家渠煤矿2016年7月13日《工作联系函》、神华宁夏煤业集团有限责任公司金家渠煤矿2016年8月4日《工作联系函》、神华宁夏煤业集团有限责任公司2016年7月18日《地面生产系统设备选型方案的审查意见》、神华宁夏煤业集团有限责任公司2016年8月16日《地面筛分及块煤智能干选方案的复审意见》，将原主井口房内电磁除铁器重新布置在筛分车间内，故对其技术规格书进行相应修改。
1.1 本技术规格书适用于神华宁夏煤业集团有限责任公司金家渠煤矿筛分车间内电磁除铁器，它提出了该设备的功能设计、制造、结构、性能、安装和调试等方面的技术要求。
1.2 本技术规格书所提及的要求和供货范围都是最低限度的要求，并未对一切技术细节作出规定，也未充分地详述有关标准和规范的条文，卖方须按本技术规格书和相关标准、规程、规范等提供高质量的功能齐全的优质产品及其相应服务。对国家有关安全、健康、环保等强制性标准，必须满足其要求。
1.3 卖方应保证提供符合本技术规格书和有关最新工业标准的高质量产品。要求设备是成熟可靠、技术先进、安全经济的设备产品，且已有相同规格的合同设备制造、运行的成功经验，而不是试制品。
1.4 如卖方对本招标技术规格书提出异议，不管多么微小，都将在投标书异议表中清楚地表示。如卖方没有对招标技术规格书提出异议，则可认为卖方完全接受和同意招标技术规格书的要求。
1.5 卖方执行本规格书所列要求、标准。本规格书中未提及的内容均满足或优于本规格书所列的国家标准、行业标准和有关国际标准。本规格书所使用的标准，如遇到与卖方所执行的标准不一致时，按标准要求较高的标准执行。卖方在设备设计、制造、结构、性能、安装和调试等方面所涉及的各项规程、规范和标准遵循现行最新版标准。
1.6 卖方所提供的设计、设备和相关文件应使用国际单位制(SI)，技术规格书采用中文版本。
1.7 卖方提交的文件和资料，包括与项目有关事宜联系的所有来往函电，以及技术服务、技术培训时所使用的工作语言均应使用中文。
1.8 在签订订货合同之后，买方有权对本技术规格书提出补充要求和修改，卖方应允诺予以配合，具体项目和条件由双方商定。
1.9 设备采用的专利及涉及到的全部费用均被认为已包含在合同报价中，卖方保证买方不承担有关专利技术的一切责任，且设备合同价不变。
1.10 卖方对整套设备及配套辅助系统负有全责，包括分包（或采购）的产品。分包（或采购）的产品制造商应事先征得买方认可。

1.11 质量保证期:见商务招标文件。

2、工程概况
2.1香蕉筛筛前+300mm原煤经手选带式输送机捡杂并经头部除铁器除铁后进入破碎机，破碎至-300mm后经溜槽给入块煤上仓带式输送机。
2.2 厂址条件
本区属半沙漠低丘陵地形。位于毛乌素沙漠西南边缘，区内大多被沙丘掩盖，间有杂草固定，属低缓的半沙漠丘陵地貌单元；地形较为平坦，地势东高西低、南北高中部稍低。地面海拔标高一般在1440m左右，区内最高处位于东南角1912孔附近，标高1506m，最低处位于井田中部尚家圈（1411孔）附近，标高约1420m，相对高差126m。
2.3 气象条件
环境温度（室外）：-20℃～40℃。（室内）：2℃～40℃。相对空气湿度：60%～85%。

2.4 地震烈度

按7度地震烈度设防

2.5 供电条件

供电电压：低压660V，额定频率50Hz。
2.6 物料性质

块煤，粒度≥300mm，松散比重0.9t/m3。
2.7 设备工作条件

矿井工作制度：矿井年工作日330d，每天净提升时间为16h，每天四班作业，三班生产，一班准备，设备按每天运行时间不低于18小时考虑。本设备安装在金家渠煤矿筛分车间内，煤尘等具有爆炸性。
2.8 海拔高度：+1440m～+1500m。
2.9 环境条件

空气中含爆炸性气体（甲烷）和煤尘，要求所有用电设备均选用矿用高原防爆型，防爆标志ExdⅠ，防护等级IP55。
3、技术标准和规范
电磁带式除铁器的设计、制造、包装、运输、储存、试验、验收、调试应采用符合国家相关最新的制造标准(规范)、进口设备所在国相关制造标准以及相关国际标准。有关劳动安全、工业卫生、环保、消防的规程规范应执行最新的国家标准。

注：卖方如需要采用其他不低于下述标准（规范）的其所在国的标准时，在投标文件中予以详细说明并提供相关文本，同时征得买方的认可。如下列标准和规定有最新版本，应按最新版本的要求执行。  

《钢焊缝手工超声波探伤方法和探伤结果分级》
              GB11345
《气焊、手工电弧焊及气体保护焊焊缝坡口的基本形式与尺寸》
GB985
《埋弧焊焊缝坡口的基本形式与尺寸》
                         GB986
《形状和位置公差、未注公差的规定》
                         GB1184
《一般公差线性尺寸的未注公差》
                            GB/T1804
《钢熔化焊对接接头射线照相和质量分级》
                  GB3323
《噪声源声功率级的测定》
                                GB3767
《锻件通用技术要求》
                                      JB/ZQ4000.7

《铸钢件射线照相及底片等级分类方法》
                     GB5677
《钢锻材超声纵波探伤方法》
                               GB6402
《涂装前钢材表面锈蚀等级和除锈等级》                       GB8923  

《漆膜厚度测定法》                                         GB1764

《包装通用技术条件》
                                      JB/ZQ4286
《产品标牌》
                                             JB8
《电机基本技术要求》
                                      GB755
《外壳防护等级分类》                                       GB4208
《工业企业厂界噪声标准II类混合区评价标准》
              GB12348
《包装储运图示标志》                                       GB191  

《外壳防护等级分类》                                       GB4208  
 《机械工业产品  湿热带保护  包装通用技术条件》           GB/T13126
《公差与配合尺寸至500mm孔、轴公差带与配合》                  GB1801
《机械设备安装工程施工及验收通用规范》                    GB50231
《悬挂式电磁除铁器》                                      JB/T7689
《隔爆型电磁除铁器》                                      JB/T10735
《煤矿安全规程》                                          2016年版
《煤炭工业矿井设计规范》                                  GB50215
4、技术要求
4.1卖方应充分考虑恶劣的自然条件对设备的影响，确保其提供的设备在恶劣的运行条件下长时间连续运行、功能完善、安全、可靠，并应当满足国家有关人身安全、劳动保护和劳动卫生条件的要求。买方不接受任何带有试制性质的整机或部件。

4.2所有设备均应正确设计和制造，在所有运行工况下均能安全、持续、稳定、可靠运行，而不应存在影响设备可靠运行的应力集中、振动、温升、磨损、腐蚀、老化等产品质量问题。

4.3所有易于磨损、腐蚀、老化或需要调整、检查和更换的部件应提供备用品，并能比较方便地拆卸、更换和修理。所有重型部件，均应有便于安装和维修的起吊或搬运条件。

4.4外购配套件，应选用优质名牌、节能、先进的产品，并有生产许可证及产品检验合格证。禁止采用国家公布的淘汰产品。重要部件应当取得发包方认可。

4.5所有钢结构的焊接和安装工艺，应符合《钢结构工程施工及验收规范》。焊缝在焊接强度要求的焊接区域内应当结实、均匀、不得有凹陷、焊渣或剥落。焊接完成后，焊缝处应打磨平整、光滑。焊缝应当进行必要的检查，重要部位应当进行探伤检查。焊接变形应控制在规范允许的范围之内。

4.6所有裸露的移动和旋转部件均应加护罩，危险区域要设有明显标志。

该装置应符合中国选煤厂安全规范和标准要求。

4.7液压系统应当考虑确保在严寒地区环境下正常工作，应当设置测量仪器、仪表，用于显示油压、油温，并提供低油位和高油温报警装置，必要时设加热装置。

4.8所有的总成部件应装有铭牌，铭牌应标有该总成件的主要技术参数。配套厂商提供的总成件铭牌应保留完好，以便察看。仪表盘、操纵台的铭牌、安全标志及说明，进口的采用中英文两种文字书写，国产部件采用中文文字书写。

4.9油漆涂装

（1）设备涂装应符合现行的JB/T5000.12的规定。

（2）设备组装前应从每个零部件内部清除全部加工垃圾，如金属切削，填充物等，应从内外表面清除所有轧屑，锈皮油脂等。钢结构在第一次涂层前应做喷丸处理，油漆应选用性能优良的漆种，并能适应当地环境条件，轴承和油系统的辅助设备，如贮油箱，容器及管道的全部内表面在清洗之后应涂上合适的油溶性防锈剂。设备表面应涂三层底漆两层面漆，设备外表面的颜色应依据买方要求。

4.10所有同类部件均应为同一种型号或同一制造厂家的产品，并应可完全互换，以减少必备的备品备件库存。尤其适用于诸如电机、开关设备、仪表、控制器、阀门和继电器等设备和部件的供货。
4.11电磁除铁器的噪音应小于75分贝。
5、具体技术参数
5.1主要技术参数：

手选拣杂带式输送机机头除铁器RCDD-16T3自冷带式高强电磁除铁器总计1台， 
（1）带式电磁除铁器（RCDD-16T3）适应带宽B=1600mm。
（2）输入电源：660V、50Hz低压电源。
（3）电机及除铁器整机防护等级：IP55，F级绝缘，冷却方式IC411，矿用高原防爆型，防爆标志ExdI。
（4）驱动电机参考功率：7.5kW，励磁功率参考功率：42kW。 

（5）额定悬挂高度: 450mm。
（6）磁场强度：额定悬挂高度内，磁场强度不小于150mT。
（7）电控箱：
输入电源： AC660V、50Hz低压电源。

除铁器配套矿用高原防爆电控箱一台，防爆标志ExdⅠ，防护等级IP55，F级绝缘，内装一次、二次设备元件。防爆电控箱用于给除铁器励磁电机、驱动电机等用电设备配电、控制，具备完善的保护、控制功能，预留与PLC连接的DI/DO接口。
防爆电控箱、低压断路器、接触器、热继电器等选用一流优质产品。

因控制变压器运行时发热量很大，防爆电控箱的设计需充分考虑散热；控制变压器的安装需与其他元件有足够的安全距离，避免热量对其他元件的损伤。

配套电缆：卖方提供防爆电控箱至用电设备或传感器的所有动力及控制电缆，电缆为煤矿用阻燃型。

卖方需提供电气原理图，包含一次、二次系统图。 

（8）厂家配带带式电磁除铁器手动双轨组合行走架、除铁器吊挂装置及铁器箱等。

（9）输送机参数：
手选拣杂带式输送机主要参数为：带宽B＝1600mm，输送能力Q=300t/h，带速v=0.3m/s，运输物料为块煤，块煤粒度≥300mm，松散比重0.9t/m3。
（10）安装方式：安装在手选拣杂带式输送机的头部（B=1600mm）卸载滚筒附近，除铁器采用手动双轨组合行走装置。
6、供货范围
6.1卖方保证提供设备为全新的、先进的、成熟的、完整的和安全可靠的。且设备的技术经济性能符合技术规范的要求。

6.2卖方提供1台带式高强电磁除铁器及相应的技术服务。具体项目如下，但不限于此：

6.2.1除铁器本体；
6.2.2驱动系统；

6.2.3除铁器手动双轨组合行走架、除铁器吊挂装置及铁器箱；
6.2.4防爆电控箱及煤矿用阻燃电缆；
6.2.5其他辅助配套设备；
6.2.6备品备件；
6.2.7调试期间设备需用的各类用油及润滑油或润滑脂。

6.3 卖方应提供单台设备详细供货清单，清单中依次说明型号、数量、产地、生产厂家等内容。对于属于整套设备运行和施工所必需的部件，如果本合同件未列出和/或数量不足，卖方仍需在执行合同时补足。

6.4卖方应提供所有安装和检修所需专用工具，并提供详细供货清单。并根据其使用寿命和使用频率考虑一定的余量，每项工具均需附有必要的说明。
6.5 备品备件

(1)卖方应提供试运行、质保期内所需的备品备件,并在投标文件中给出具体清单。

 (2)卖方提供的非国家标准件类备件附带加工图纸，且保证这些图纸的完整性和正确性，国家标准件类部件开列标准代号及参数。

(3)卖方根据产品特征、运行经验，结合该项目的特征，给出满足设备试运行、质保期内所需备品备件数量，当备品备件数量和质量不能满足要求时，卖方承担相应的责任。

6.6 卖方提供所供设备中的进口件清单。

6.7提供易损零件图。

7、技术资料及交付进度
7.1一般要求
(1)卖方提供的资料应使用国家法定单位制即国际单位制，语言为中文。

(2)资料的组织结构清晰，逻辑性强。资料内容要正确、准确、一致、清晰完整，满足工程要求。

(3)卖方资料的提交及时充分，满足工程进度要求。

(4)对于其它没有列入合同技术资料清单，却是工程所必需的文件和资料，一经发现,卖方也应及时免费提供。

7.2投标时提供的文件
设备外形图、基础荷载、设备技术参数、详细供货清单
7.3合同(含技术协议)签订后提供的文件
(1)技术协议签订后卖方向买方提供满足设计院施工图设计要求的文件，可编辑电子版一套（word、AUTOCAD、Excel格式）和纸质版两套。
7.4卖方在设备交货时向买方提供下列技术文件和图纸，纸质版文件10套及可编辑（AUTOCAD格式）电子版文件和PDF电子版文件各一套，但不限于此： 

a,设备运行，操作说明书；

b,各部件或设备的使用说明；

c,各部件或设备的维修说明及维修质量标准；

d,各部件或设备的合格证书；

e,各部件,设备主要用材的检验合格证书；

f,备品备件和专用工具一览表；

g,总设计说明、技术参数表、控制原理、设备总装配图和部件组装图以及安装、运行、维护、检修所需的详尽图纸、技术文件以及说明书；

h,设备基础和电气,控制接口资料；

i.设备和备品管理资料文件,包括设备和备品发运和装箱的详细资料(各种清单)；设备和备品存放与保管技术要求,运输超重和超大件的明细表和外形图。
    7.5卖方将提供适用于神华宁夏煤业集团有限责任公司金家渠煤矿工程实际情况的，为本工程专用的纸质版技术资料上均应标明“神华宁夏煤业集团有限责任公司金家渠煤矿项目专用”字样与“正式资料”章。
7.6卖方提供的技术文件及图纸完全能满足本项目总体设计，设备安装，现场调试运行和维护的需要。如果不能满足，买方有权提出补充要求，卖方将无偿提供所需要的补充技术资料。
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