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本技术规格书适用于以下设备：

	序号
	设备名称
	设备位置号
	设备安装位置

	1
	自动喷雾降尘装置
	
	采掘工作面及胶带运输巷

	
	
	
	


1、总则

1.1 本文件适用于宁夏宁鲁煤电有限责任公司任家庄煤矿井下自动喷雾装置，它提出了该设备的功能设计、制造、结构、性能、安装和调试等方面的技术要求。

1.2 本技术规格书所提及的要求和供货范围都是最低限度的要求，并未对一切技术细节作出规定，也未充分地详述有关标准和规范的条文，卖方须按本技术规格书和相关相关标准、规程、规范等提供高质量的功能齐全的优质产品及其相应服务。对国家有关安全、健康、环保等强制性标准，必须满足其要求。
1.3 卖方应保证提供符合本技术规格书和有关最新工业标准的高质量产品。要求设备是成熟可靠、技术先进、安全经济的设备产品，且已有相同规格的合同设备制造、运行的成功经验，而不是试制品。

1.4 如卖方对本招标技术规格书提出异议，不管多么微小，都将在投标书异议表中清楚地表示。如卖方没有对招标技术规格书提出异议，则可认为卖方完全接受和同意招标技术规格书的要求。

1.5 卖方执行本规格书所列要求、标准。本规格书中未提及的内容均满足或优于本规格书所列的国家标准、行业标准和有关国际标准。本规格书所使用的标准，如遇到与卖方所执行的标准不一致时，按较高的标准执行。卖方在设备设计、制造、结构、性能、安装和调试等方面所涉及的各项规程、规范和标准遵循现行最新标准的版本。

1.6 卖方所提供的设计、设备和相关文件应使用国际单位制(SI)，技术规格书采用中文版本。

1.7 卖方提交的文件和资料，包括与项目有关事宜联系的所有来往函电，以及技术服务、技术培训时所使用的工作语言均应使用中文。

1.8 在签订订货合同之后，买方有权对本订货技术文件提出补充要求和修改，卖方应允诺予以配合，具体项目和条件由双方商定。

1.9 设备采用的专利及涉及到的全部费用均被认为已包含在合同报价中，卖方保证买方不承担有关专利技术的一切责任，且设备合同价不变。
1.10 卖方对整套设备及配套辅助系统负有全责，包括分包（或采购）的产品。分包（或采购）的产品制造商应事先征得买方认可。
1.11质量保证期:见商务招标文件。
2、工程概况

2.1 供电条件

供电电压：供电电压1140V/660V。
2.2 设备工作条件

设备位于井下，多尘、多瓦斯，有爆炸危险性，要求所有用电设备均采用矿用防爆型，防爆标志Exd I.
3、技术标准和规范
自动喷雾降尘装置的设计、制造、包装、运输、储存、试验、验收、调试应采用符合国家的机械制造标准(规范)、进口设备所在国相关制造标准以及相关国际标准。有关劳动安全、工业卫生、环保、消防的规程规范应执行最新的国家标准。
注：卖方如需要采用其他不低于下述标准（规范）的其所在国的标准时，在投标文件中予以详细说明并提供相关文本，同时征得买方的认可。

GB/T11345      钢焊缝手工超声波探伤方法和探伤结果分级

GB/T985        气焊、手工电弧焊及气体保护焊焊缝坡口的基本形式与尺寸

GB/T986        埋弧焊焊缝坡口的基本形式与尺寸

GB/T13126      机械工业产品  湿热带保护  包装通用技术条件

GB/T13306      标牌

GB191          包装储运图示标志

GB4208         外壳防护等级分类

GB12348        工业企业厂界噪声标准     Ⅱ类混合区评价标准

GB1801         公差与配合尺寸至500mm孔、轴公差带与配合

GB1764         漆膜厚度测定法

GB8923         涂装前钢材表面锈蚀等级和除锈等级

GB699          优质碳素结构钢技术条件

GB700          碳素结构钢

GB1348         低合金结构钢

GB11352        一般工程用铸造碳钢件

GB3836.1       爆炸性气体环境用电气设备第1部分通用要求

GB3836.2       爆炸性气体环境用电气设备第2部分隔爆型“d”
GB12476.1      可燃性粉尘环境用电气设备

GB50231        机械设备安装工程施工及验收通用规范                                     

GB50348         安全防范工程设计规范                           

2016年版        煤矿安全规程                                   

AQ1055          煤矿建设项目安全设施设计审查和竣工验收规范     
4、技术要求
4.1卖方应充分考虑恶劣的自然条件对设备的影响，确保其提供的设备在恶劣的运行条件下长时间连续运行、功能完善、安全、可靠，并应当满足国家有关人身安全、劳动保护和劳动卫生条件的要求。买方不接受任何带有试制性质的整机或部件。

4.2所有设备均应正确设计和制造，在所有运行工况下均能安全、持续、稳定、可靠运行，而不应存在影响设备可靠运行的应力集中、振动、温升、磨损、腐蚀、老化等产品质量问题。

4.3所有易于磨损、腐蚀、老化或需要调整、检查和更换的部件应提供备用品，并能比较方便地拆卸、更换和修理。所有重型部件，均应有便于安装和维修的起吊或搬运条件。

4.4外购配套件，应选用优质名牌、节能、先进的产品，并有生产许可证及产品检验合格证。禁止采用国家公布的淘汰产品。重要部件应当取得发包方认可。

4.5所有钢结构的焊接和安装工艺，应符合《钢结构工程施工及验收规范》。焊缝在焊接强度要求的焊接区域内应当结实、均匀、不得有凹陷、焊渣或剥落。焊接完成后，焊缝处应打磨平整、光滑。焊缝应当进行必要的检查，重要部位应当进行探伤检查。焊接变形应控制在规范允许的范围之内。

4.6所有的总成部件应装有铭牌，铭牌应标有该总成件的主要技术参数。配套厂商提供的总成件铭牌应保留完好，以便察看。仪表盘、操纵台的铭牌、安全标志及说明，进口的采用中英文两种文字书写，国产部件采用中文文字书写。

4.7油漆涂装

1）设备涂装应符合现行的JB/T5000.12的规定。

2）设备组装前应从每个零部件内部清除全部加工垃圾，如金属切削，填充物等，应从内外表面清除所有轧屑，锈皮油脂等。钢结构在第一次涂层前应做喷丸处理，油漆应选用性能优良的漆种，并能适应当地环境条件，轴承和油系统的辅助设备，如贮油箱，容器及管道的全部内表面在清洗之后应涂上合适的油溶性防锈剂。设备表面应涂三层底漆两层面漆，设备外表面的颜色应依据买方要求。

4.8所有同类部件均应为同一种型号或同一制造厂家的产品，并应可完全互换，以减少必备的备品备件库存。尤其适用于诸如电机、开关设备、仪表、控制器、阀门和继电器等设备和部件的供货。
5、具体技术参数
自动喷雾降尘装置，数量13台。
自动喷雾降尘装置具体技术要求：

防爆形式：矿用隔爆兼本安型Exd【ib】I 

工作方式：连续
装置电源电压：127VAC± 15%
电动阀工作电压：12VDC
主控板电源电压：12V± 5%
本安输出电压：12V± 5%
本安输出电压保护值：13.5V± 5%
本安输出电流保护值：≤320mA（max）
主控板工作电流：≤70mA 

主控板输入信号电压范围：7-12VDC 

控制板输入信号电流：1-2mA
环境温度：0——60℃
相对湿度：≤95%
外形尺寸：240mm×220mm×120mm

双向人感距离：10m 

6、热处理：各部传动机构要安全可靠,全部钢结构、槽体要进行预处理, 焊接后要去除应力.振动应力集中部位要进行喷丸处理.加工工艺要符合有关标准

7、防腐：防腐涂漆前要进行清污、除锈，设备交付时应有一层锌基打底涂层和一层覆面涂层，钢结构在发运前要上一层底漆(不包括保养底漆)两层面漆。安装后所有钢结构要涂最后一道漆，油漆采用国内先进的漆种，并能适应当地环境，涂层寿命长于3年

8、出厂检验：出厂时要进行试验，保证其运行平稳、无卡碰、撞击现象，紧固件无松动

9、采用标准：机械标准不低于国际标准化组织ISO标准；电气标准不低于国际电工技术委员会IEC标准

10、使用寿命：单台设备使用寿命：大于6年。运行可靠、维护量小

11、自动喷雾降尘装置所有用电设备需取得煤矿矿用产品安全标志(MA)
6、供货范围

6.1卖方保证提供设备为全新的、先进的、成熟的、完整的和安全可靠的。且设备的技术经济性能符合件技术规范的要求。

6.2卖方除提供自动喷雾降尘装置及相应的技术服务外，供货范围还包含如下内容，但不限于此：

⑴随机备品备件；
⑵调试期间设备需用的各类用油及润滑油或润滑脂。
⑵卖方提供的非国家标准件类备件附带加工图纸，且保证这些图纸的完整性和正确
性，国家标准件类部件开列标准代号及参数。

⑶卖方根据产品特征、运行经验，结合该项目的特征，给出满足设备试运行、质保
期内所需备品备件数量，当备品备件数量和质量不能满足要求时，卖方承担相应的责任。

6.3提供易损零件图。

7、技术资料及交付进度
7.1一般要求
⑴卖方提供的资料应使用国家法定单位制即国际单位制，语言为中文。

⑵资料的组织结构清，逻辑性强。资料内容要正确、准确、一致、清晰完整，满足工程要求。

⑶卖方资料的提交及时充分，满足工程进度要求。

⑷对于其它没有列入合同技术资料清单，却是工程所必需的文件和资料，一经发现,卖方也应及时免费提供。

7.2投标时提供的文件
设备外形图
基础荷载
设备技术参数

详细供货清单
7.3合同(含技术协议)签订后提供的文件
⑴技术协议签订后卖方向买方提供满足设计院施工图设计要求的文件，可编辑电子版一套（word、AUTOCAD、Excel格式）和纸质版两套。
7.4卖方在设备交货时向买方提供下列技术文件和图纸，纸质版文件10套及可编辑（AUTOCAD格式）电子版文件和PDF电子版文件各一套，但不限于此： 
⑴设备运行，操作说明书；

⑵各部件或设备的使用说明；

⑶各部件或设备的维修说明及维修质量标准；

⑷各部件或设备的合格证书；

⑸各部件,设备主要用材的检验合格证书；

⑹备品备件和专用工具一览表；

⑺总设计说明、技术参数表、控制原理、设备总装配图和部件组装图以及安装、运行、维护、检修所需的详尽图纸、技术文件以及说明书；

⑻设备基础和电气,控制接口资料；

⑼设备和备品管理资料文件,包括设备和备品发运和装箱的详细资料(各种清单)；设备和备品存放与保管技术要求,运输超重和超大件的明细表和外形图。
  7.5卖方提供的技术文件及图纸完全能满足本项目总体设计，设备安装，现场调试运行和维护的需要。如果不能满足，买方有权提出补充要求，卖方将无偿提供所需要的补充技术资料。
7.6到货日期：卖方中标后40天内到货，以中标通知书上日期为准。
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