红柳煤矿矿用本安型钢丝绳无损探伤仪技术条件

矿用本安型钢丝绳无损探伤仪
货物技术条件
一 、 总则
二、  设备的运行环境条件
三、  供货范围
四、  主要技术参数及要求
五、 质量要求
六、 资料及售后服务要求
七、 供货日期
矿用本安型钢丝绳无损探伤仪技术条件

一、总则

1.本技术条件的使用范围仅限于神华宁夏煤业集团有限责任公司红柳煤矿矿用本安型无损探伤仪订货的技术条件。

2.本技术条件提出的是最低限度的技术条件，并未对一切技术细节进行阐述，也未充分引述有关标准和规范的条文，制造厂应保证提供符合本条件和工业标准的优质产品。

3.如果供方没有以书面形式对本技术条件的条文提出异议，那么可以认为供方提出的产品完全满足本技术条件的要求。

二、设备的运行环境条件：

1.安装地点          地面
2.海拔高度          +1417.3m
3.环境温度          -20℃～+40℃

4.环境湿度          85%（+25℃）

5.污秽等级          Ⅲ级

三、供货范围：

	序号
	名   称
	规 格 型 号
	单位
	数量

	1
	矿用本安型钢丝绳无损探伤仪
	
	组
	1

	1.1
	仪器箱
	520×265×360（mm）
	个
	1

	1.2
	弱磁加载议
	268×155×195（mm）
	台
	1

	1.3
	电源专用充电器
	
	个
	1

	1.4
	随机专用工具
	
	套
	1

	1.5
	使用说明书、上位机程序软件、通讯线缆
	
	套
	1

	1.6
	EVA内衬垫
	
	个
	1

	1.7
	钢丝绳探伤仪
	316×195×180（mm）
	台
	1


四、主要技术参数及要求：

*1.传感器灵敏度：≥1.5V/mT ，整机防爆本安型，防爆等级≥ib。

*2.测量绳径范围：Φ20-Φ54mm中的特定绳径，检测立井绳径：Φ24，Φ38和Φ54。
*3.要求生产厂家提供的（磁性）无损探伤仪中预备10个测量模块，以满足我矿对其他绳径的测量要求，1个测量模块对应一种绳径的测量。
4. 损伤当量不确定度：±1%。
5. 准确度
*（1）超限损伤检出率：100% （断绳事故的重大隐患应根据相关标准要求换绳，损伤量值达到钢丝绳有效金属截面积的10%以上）。
*（2）严重损伤检出率：100% （应严密关注的安全隐患，损伤量值达到钢丝绳有效金属截面积8%～10%）。
*（3）较重损伤检出率：100% （安全隐患，损伤量值达到钢丝绳有效金属截面积的6%～8%）。
（4）中度损伤检出率：＞98% （尚不影响安全的一般隐患，损伤量值处于钢丝绳有效金属截面积的4%～6%）。
（5）轻度损伤检出率：＞90% （不影响安全，损伤量值处于钢丝绳有效金属截面积的2%～4%）。
（6）轻微损伤检出率：＞75% （无需关注，包含钢丝绳的不均匀度、内部焊点、填充丝，量值小于钢丝绳有效金属截面积的2%）。
Δ6. 定位准确率：≥98% 。
7. 手持检测安全速度：≤2m/s 。
8. 传感器工作场强：<20mT 。
Δ9. 传感器与被测钢丝绳间距>20mm，不受一般翘丝、油垢和运行速度影响的非接触式宽距检测，检测通过能力极强 。
*10. 检测体可实现快速解锁离线，确保检测过程中的人、机安全。
11. 完成检测即可随时查阅检测数据、波形图表、分析报告和数字化检测结果，连接打印机可及时打印出规范格式的检测报告，为用户提供安全使用与合理更新的科学依据。
五、质量要求：

1.《煤矿安全规程》。
2.现行国家电工委员会及其它有关标准。
3.国家煤炭行业标准MT/T970
4.工业产品使用说明书  总则GB 9969.1-1998

5.标牌GB/T 13306-1991

（1）机电产品包装通用技术条件GB/T 13384-1992

（2）《煤炭工业矿井设计规范》
（3）《爆炸和火灾危险环境电力装置设计规范》GB50058   

（4）《可编程仪器的数字接口》ANSI488
     6.MT/T970-2005《钢丝绳（缆）在线无损定量检测方法和判定规则》

7.GB/T 2423.1-2008 电工电子产品环境试验  

8.GB/T 2423.2-2008 电工电子产品环境试验 

9.GB/T 2423.4-2008  电工电子产品环境试验 

10.GB/T 2423.5-1995  电工电子产品环境试验  

11.GB/T 2423.10-2008 电工电子产品环境试验  

12.GB3836.1-2010 爆炸性环境   

13.GB3836.4-2010 爆炸性环境 

14.GB 4208-2008  外壳防护等级（IP代码）

15.AQ 1043-2007  矿用产品安全标志标识
六、 资料及售后服务要求
6.1、技术协议签订7天内，供货方应向矿方提供设备外形尺寸图、结构图、基础图、电控原理图和接线图、配件明细表等技术资料电子版一份。设备到货时应提供设备外形尺寸图、结构图、基础图、电控原理图和接线图、设备使用说明书、维修手册等资料6份以及word2003或Autocad.dwg电子版资料一份。

6.2、供方负责免费将设备运至矿方指定地点并负责卸货，同时指导安装调试。

6.3、设备质保期为设备使用1年或到货18个月，质保期内出现质量问题供方免费更换或维修，质保期满后继续提供技术支持和备件支持。

6.4、若属供方制造质量问题，在接到需方通知后2小时内作出答复,24小时内派出服务人员到达现场,质量问题不解决,服务人员不撤离现场。

6.5、供方对所供产品应有明显的供方公司标识，以便质量追溯。

6.6要求供方按照要求按时供货，同时在矿方进行换绳作业时免费进行现场技术指导。

七、交货日期：

2016年9月30日之前
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