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第一节 供货范围、技术规格、参数与要求
1、 货物需求一览表

	序号
	名称
	规格型号
	单位
	数量
	交货时间

	交货地点
	备注

	1
	推车机
	TSY-1.0/6-L
	套
	1
	2016.10.1
	羊场湾煤矿
	含标准件

	1.1
	液压站
	
	台
	1
	
	
	电机30KW（一用一备）电压1140/660V

	1.2
	钢丝绳
	6*19S+FC-20-1670
	根
	1
	
	
	

	1.3
	电控设备
	
	套
	1
	
	
	

	1.4
	自动开启/复位阻车器
	
	台
	1
	
	
	

	1.5
	单侧阻车器
	
	个
	1
	
	
	

	1.6
	电液动挡车栏
	
	台
	1
	
	
	

	2
	备品备件
	
	套
	1
	
	
	

	3
	专用工具
	
	套
	1
	
	
	


	
	
	
	
	
	
	
	


二、工作条件
1.工作环境
使用环境：在有煤尘爆炸性混合气体的矿井中使用  。
最高温度：  +26℃  。
最低温度：  +2℃   。
环境相对湿度：   85%（+25℃）  。
地震烈度：  8级   。
海拔高度：  +801m   。
用途：  推液压支架和矿车  。
安装位置：  井下      。
安装地点瓦斯等级：  瓦斯矿井 。
其它：        。
2. 基础数据
井口标高(m)：  +801m   。
矿车型号：  MG1.1-6A   。
矿车自重（kg/辆）：  592kg   。
矿车最大装载重量（kg/辆）：   1760kg/辆    。
每次最多提升矿车数量(辆)：  8辆  。
最大件重量(kg)：  37500kg    。
最大件使用的重型平板车重量(kg) ：   3000kg     。
三、技术参数及要求
1. 技术参数

1.1推车机
*1.1.1 推车机型号：  TSY-1.0/6-L型  。
1.1.2数量：  1台  。
*1.1.3安装方式：  右侧式  。
*1.1.4矿车轨距：  600mm  。
1.1.5最大推车行程：  19.2m  。
1.1.6最大推车重量：  40500kg  。
1.1.7最大推力：  52kN  。
*1.1.8推速：  0.5m/s  。

1.1.9传动滚筒直径：  550mm  。

1.2液压站：
1.2.1液压站型号： YZB-2000/22MP型 防爆型液压站。
*1.2.2内置油泵2台（一用一备）。

1.2.3电动机两台（一用一备）： 

      *1.2.3.1 型号： YB3-200L-4型隔爆电机    。
      1.2.3.2功率（kW）：  30 kW   。
     *1.2.3.3电压(V)： 1140/660V     。
      1.2.3.4绝缘等级：  F级   。
      1.2.3.5隔爆等级： Exdl   。
      1.2.3.6防护等级： IP54   。
      1.2.3.7冷却方式： IC411 ,自动循环通风冷却方式   。
      1.2.3.8电动机生产厂家：   南阳防爆   。
1.3钢丝绳：
1.3.1型号规格：  6×19S+FC-20-1670型  。                              
1.3.2最大破断力总和（kN）：  267.08 kN  。 
1.3.3直径（mm）：   20mm   。
1.3.4重量（kg/m）： 1.44 kg/m 。

1.3.5长度（m）：  根据推车行程确定   。

1.4自动开启/复位阻车器：
1.5.1型号规格：  ZD-6Y-00G型  。

1.5.2 数量：  1台    。
1.5.3轨距：  600mm  。

2. 技术要求
2.1设备应取得 “MA证”。
2.2所用材料均应附有质量保证书，必要时应进行化验或鉴别，确认合格后方可使用。 

2.3外购件、外协件均应附有质量合格证书，部件属安全标志管理的产品须有在有效期内的煤矿矿用产品安全标志证书，必要时按相应标准进行检验，验收合格后方可装配。 
2.4推车机推爪与矿车直接接触实现推车。推车器前进时，推爪自动抬起，推车器后退及处于静止状态时，推爪处于下落的位置，推爪能自动起落。
△2.5液压站采用双机双泵系统，1用1备,有主阀与备用阀，主泵与备用泵，系统切换方便，具有超压、超温、液位显示、 过载保护、自动卸载、自动加热等功能, 并配有蓄能器, 以稳定系统压力。

△2.6要求配套电控设备1套（电压等级与推车机配套），采用PLC控制，带液晶显示屏，能显示推车机、阻车器、挡车栏运行状态，并能手动控制。同时留有与绞车电控、提升型号相联接的信号接口。配套电控设备能控制所有用电设备。

△2.7自动开启/复位阻车器要求工作方式灵活，有电动、手动两种工作方式。配套相应的电控设备。

△2.8单侧阻车器布置于轨道上山井口的高道变坡处，能阻挡从井下提升上来的重车滑落入井。单侧阻车器只能允许矿车沿一个方向通行。

2.9挡车栏的执行机构（电液动推杆）推动挡车门开启、关闭，操作人员可以远距离操作控制箱实现挡车门的开启、关闭（与绞车、推车机联动），也可以根据矿方要求直接手动操作挡车栏的开启关闭。
第二节 备件和工具
1. 所有为设备的安装、空载试验、带载试验、试运行、质保期内和质保期后1年必备的备件、消耗品，包括专用工具、仪器、仪表等，在设备交货时提供。推迟的交货期将按照设备推迟交货计算。
2. 中标人应提供完整备件手册、备件件号、数量、规格型号、价格表的CD盘，随同设备发货。
3. 中标人应保证所有零部件均有唯一编码，如属外购标准件，要求必须按照原厂家编码执行。
4. 中标人还将进一步提供可靠信息以及电动机设备上的所需的备件、易耗品及标准件的货源地，包括润滑油脂。
5. 设备采用的外购、外协件应提供原产地证明及检验合格证书。
6. 如因为中标人提供1年期备件（不超过主机价格的5%）明细不准确，导致招标人误采购或按明细提供数量不足以满足生产需求，中标人应免费提供相应的备件。
7. 中标人应保证长期以最优惠的价格供给易损件和备件。如果备件发生设计变更，应将变更信息及时通知用户。
8. 中标人备件价格在设备开始使用的3年内必须维持稳定。
9. 在5年内，因中标人技术升级导致部分备件不能提供时，中标人要免费为用户升级设备。
10. 5年后在备件停止生产的情况下，中标人应事先将要停止生产的计划通知招标人使招标人有足够的时间采购所需的备件。
11. 5年后在备件停止生产后，如果招标人要求，中标人应免费向招标人提供备件的蓝图、图纸和规格。
第三节 设计联络会及配套责任
1．中标人承担整个合同设备的设计、制造与调试的所有责任。按要求中标人应与他们的分包者对设备设计、制造和试运行所必须的信息、数据和图纸的交换应紧密配合。
2．为使合同项下的设备能够顺利地制造，中标人和招标人应协商设备的设计。中标人要派设备制造商设计人员到招标人现场进行调研和考察。
3．为了确保设计的准确性，双方将协商确定召开设计联络会。会议地点及时间应在合同协商阶段决定。双方将签署联络会议备忘录，并作为设计的依据，与合同具有相同法律效力。
4．联络会后，中标人认为对设计所涉及的主要技术问题，有必要派遣工程技术人员到招标人现场进行讨论磋商，费用由中标人承担。
5．所供设备与其它相关设备的配合尺寸，通过设计联络确认。
6．中标人应向招标人及配套的其它进行数据上传的设备厂家提供通讯协议、数据表格及通讯接口形式。
7．在设计联络会议上因配套需要、设备本身缺陷、实际使用需要而进行的一些小的设计变更，中标人必须积极配合，并且不能提出费用要求。
8．设计联络会议上中标人必须提交最终设计图纸，供招标人和其它配套厂家确认。
第四节 设备出厂前检验
1. 为了对合同设备及其相关设备生产期间的质量检验，招标人有权派人到中标人所在工厂进行检验。对于在中标人所在地的交通费用和为便于招标人质检要求，诸如必要的安全用具、办公用品、技术文件和图纸、核算数据、制造和检验标准及其它必备的检验数据应由中标人免费提供。
2. 在制造期间招标人的一切监理和质检活动所形成的书面资料均不作为中标人产品质量证明文件。在交货前招标人的质检，既不能免去合同中属于投标人质量担保期范围内的责任，也不能替代设备抵运招标人现场的质量检验。
3．在中检中质检团成员发现或提出的问题，双方应积极通过友好的态度协商解决。
4. 设备在出厂前必须进行整体联合试运转，根据试运转时间确定招标人中检时间，联合试运转应在招标人中检人员监督下进行。
5. 在设备到达招标人现场后组装试运转中如出现问题，原因是中标人没有在出厂前进行设备整体联合试运转，因此推迟的时间将按照推迟交货期来计算。
第五节 技术服务
1. 中标人应派出有技术、有能力胜任的服务工程师到现场，提供有关安装管理、调试、空载测试、性能测试、试运转、维修及现场培训维修人员的服务。中标人服务工程师的主要责任与任务如下：
——给招标人安装人员提供完整的技术指导。
——指导招标人人员进行合同设备的试运转，运行测试和性能测试。
——矿区现场培训招标人人员。
——设备投入使用后提供现场运行技术支持。
——质保期内技术服务。
2. 安装前，应由中标人的技术服务人员给予招标人安装人员提供合同设备的装配介绍、讲课与培训；详细解释技术文件、图纸和操作手册以及设备运行和相关的预防措施等；回答和解决招标人人员提出的技术问题。中标人技术人员的指导必须是正确的，如果出现由于非正确技术指导而造成的损失，中标人将自出资金维修、更换或补偿损失部分。
3. 中标人将提供所有的关于装配与组装所用的专用工具,例如:专用测试仪、测量仪和机械工具。
4. 在现场举行由双方参加的会议，对所提供设备进行安装的准备工作进行讨论。
5. 对于安装指导、测试运转、性能测试、试运转和验收，包括招标人操作和维修人员的现场培训,中标人需免费提供。
6. 中标人应提供用于招标人自行培训人员需要使用的相关培训材料。
7. 设备过质保期后，在设备使用寿命内，如招标人需要，中标人应确保服务工程师到现场进行技术服务。
8. 设备第一次在招标人组装、试运转时中标人必须派设备制造工厂技术服务工程师在规定时间内到现场进行技术指导。因技术服务工程师未按时到达组装现场导致设备不能按期投入使用，延误时间按推迟交货期来计算。
第六节 安装、检验、调试、试运行及验收
1. 在该附录中：
安装：意为招标人安装人员在中标人的服务工程人员的监督与指导下，将整套设备或一个系统安装起来。
试运转：即为在空载条件下测试该设备。
性能调试：即在它们的额定负载下测试设备，检查其是否能达到合同规定的所有技术性能。 
试运行：即为设备按照合同要求性能投入运转。
验收：即为该设备达到合同规定的试运转、性能调试和试运行技术要求后招标人正式接收。
2. 设备到货应随机提供出厂验收报告。
3．在设备经过试运转、性能调试、试运行之后，买卖双方对设备性能进行鉴定，符合合同要求，招标人出据验收证明并由中标人确认。验收标准为合同规定的要求和相关标准、中国国家标准、规范以及国际标准和双方认可的标准。
第七节 质量保证
1. 质保期应为最终验收合格后12个月。对由于设计或质量问题而引起的设备故障，中标方应进一步对此负责。专用合同条款对质保有特殊规定的从其规定。
2. 中标方质保期内的维修服务承诺，无偿更换零配件、部件承诺。
3. 中标方对设备大修周期、使用寿命及各主要部件的寿命承诺。
第八节 技术资料和图纸
1. 中标人按规定给招标人提供全面的、详细的技术资料，包括印刷版和电子版的各种图纸、设备使用手册、维修手册、备件手册、配件报价CD光盘，随设备发货或日后提供的目录、图纸、图解说明或电路图必须是清晰易解的。操作手册和维修指南须通俗易懂。备件手册必须将每一部件细化到所有零件，所有零部件必须有统一的采购号或件号等唯一标识号，以便于招标人维护和采购备件。所有外协件的件号必须提供制造商原始件号。所有提供的技术资料手册封面应标明合同号、设备系列号。
2. 中标人按规定给招标人每台（套）设备提供 6  份技术文件和图纸的副本。其中两份副本包括1份光盘文件将在设备发货前的14天，以特快专递方式寄送给招标人，其他所要求的成套技术文件和图纸将随合同中设备一起发货，招标人有权针对培训目的而额外复制所提供的技术文件与图纸。
3. 如果中标人交付的技术文件和图纸在运输途中发现不完整、丢失或损坏，中标人在接到招标人索要不完整、丢失或损坏部分的技术文件和图纸的通知后的30天内,应免费向招标人增补丢失或损坏部分的技术文件与图纸。
4. 中标人有义务对该设备的控制软件、管理软件进行免费升级换代。
5. 中标人定期对设备进行回访，并对用户提出的问题进行解决。
6. 中标人要提供下列相关的技术资料及图纸：

（1）设备安装使用说明书
（2）产品使用说明书；

（3）供货清单资料；

（4）出厂试验报告；

（5）产品合格证；

（6）设备外形尺寸图；

（7）设备安装布置图、安装尺寸及基础图；
（8）电控系统图，接线图、电气原理图；
（9）产品检验报告
（10）煤矿安全标志证书；

（11）备品备件；

（12）专用工具；

7. 技术资料与设备同属合同供货范围，如不能按照上述条款交货，将按照推迟合同交货期执行。
第九节 标准
1.推车设备的设计、制造、包装、运输、储存、验收应遵照下列标准和规范：
JB/T10205      液压缸技术条件

GB/T7935       液压元件通用技术条件

GB/T15622      液压缸的试验方法

JB4127         机械密封技术条件

GB/T14211      机械密封试验方法

GB3836.1       爆炸性气体环境用电气设备

GB6067         未有提出响应参数和标准的设备执行国家和行业的相关技术标准

GB/T50231      机械设备安装工程及验收通用规范

JB/T6996       重型机械液压系统通用技术条件

GB986          埋弧焊焊缝坡口的基本形式与尺寸 

GB3767         噪声源声功率级的测定 

JB/ZQ4286      包装通用技术条件 

GB755          电机基本技术要求 

GB4208         外壳防护等级分类 


GB12348        工业企业厂界噪声标准II类混合区评价标准 

AQ1055         煤矿建设项目安全设施设计审查和竣工验收规范 

GB 2894        安全标志
AQ 1043        矿用产品安全标志标识
GB/T 13306     标牌
GB/T 13384     机电产品包装通用技术条件
GB/T 4879      防锈包装
GB/T 191       包装储运图示标志

煤矿安全规程

上述标准均应为招标截止日时的最新有效版本。
类似或高于上述标准的货物原产国的国家标准或其它目前使用的国家标准。

2. 防爆电气设备应按中国GB3836-1-4标准,或其它被中国防爆检验部门认可的标准制造。

若货物原产国的国家标准或目前使用的企业标准高于上述标准，同样适用。

3. 设备的设计与制造要求采用国际公制单位，个别部件采用英制单位应列出清单。

4. 防爆电气设备应按中国国家防爆标准或其它中国防爆检验部门认可的标准制造。

5. 设备应取得中国国家煤矿安全标志证书和“MA”标识牌。

6. 上述标准均应为投标截止日时的最新有效版。
�交货时间一般按以下形式拟定：“自合同签订之日起    个月内交货”，避免填写绝对日期。






