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第一部分 设备订货技术参数表
	序号
	设 备 器 材 名 称
	型 号 及 规 格
	数 量
	备 注

	
	
	
	
	

	1
	潜水搅拌机（调节池安装）
	叶轮直径400mm，转速740/min，功率3.0kW  推力642N
	8台
	同时使用

	2
	潜水搅拌机（污泥池安装）
	叶轮直径260mm，转速980/min，功率1.5kW  推力290N
	2台
	同时使用


第二部分 技术条件

一、说明
神华宁夏煤业集团梅花井煤矿矿井水处理站初步设计由我院编制，矿井水处理站新建有效容积1600m³预沉调节池，扩建原有水处理车间，新增污泥处置系统等。矿井水处理站设计处理规模为800m³/h，正常按22小时运行，处理后水质达到煤炭工业污染物排放标准。

由于需处理矿井水矿化度达2500-3500mg/L， SO42-、CL-含量较高，对金属及混凝土构筑物具有腐蚀性，因此在工艺设备选择上，必须采用抗腐蚀材质及相应的防腐做法，设备正常使用年限不少于20年，建构筑物正常使用年限不少于50年。

二、总则


1. 本技术条件的适用范围仅限于梅花井煤矿矿井水处理站潜水搅拌机订货的技术条件。
2、设备选型要保证技术先进、性能可靠、高效低耗，系统其余设备、各种仪器、仪表、传感器、各种电动（或液动）执行机构、关键阀门及配套设施，高、低压配电设备的元器件、集中控制系统等要采用国内外知名厂家的先进可靠产品。

3、所有的总成部件应装有铭牌，铭牌应标有该总成件的主要技术参数。配套厂商提供的总成件铭牌应保留完好，以便察看。仪表盘、操纵台的铭牌、安全标志及说明，进口的采用中英文两种文字书写，国产部件采用中文文字书写。

4、投标方要在投标文件中列出主要设备的名称/主要技术规格、数量，要填写详细的设备参数。

5、在保证设备性能的前提下，其规格型号、制造厂家和技术特征的选型时应尽量考虑其通用性和一致性。

6、所有设备均应正确设计和制造，在所有运行工况下均能安全、持续、稳定、可靠运行，而不应存在影响设备可靠运行的应力集中、振动、温升、磨损、腐蚀、老化等产品质量问题。
7、设备选型除坚持以上原则外，同时可兼顾引进高新技术设备，严禁使用国内外禁用、淘汰和生产厂家近2年将停产或改型等落后设备、配件及材料。

8、参加评标方案中设备及部件必须在本招标技术文件指定的范围内，否则按实质性不响应标书处理。设备推荐厂家原则为在同等条件下，按排列次序选型，总包商最终确定设备选型前必须通过业主审查。

9、其它未说明的设备及部件以招标文件中推荐的制造厂家为基础原则选型，招标文件中未明确的，由总包商提出选型建议，最终确定设备选型前必须通过业主审查，等同或优于以上设备质量和性能的厂家可先与建设方进行技术交流后根据具体情况确定。

10. 如果供方没有以书面的形式对本技术条件的条文提出异议，那么可以认为供方提出的产品完全满足本技术条件的要求。

三、设备的运行环境条件：
（1）安装地点          池内
（2）海拔高度          +1300m～+1350m
（3）环境温度          5℃～+40℃
（4）污秽等级          Ⅲ级
（5）耐震能力          按8度震区设防

四.  订货技术条件
1、潜水搅拌机参数（原调节池更换）：
	水力停留时间：
	4h

	池总深：
	根据来水标高确定

	水  深：
	4.0

	介质温度
	0～45℃

	户外温度
	-25～40℃

	户外湿度
	95％

	防护等级
	IP68

	绝缘等级
	F

	最高工作温度
	≤155℃

	电机温升
	≤80℃

	电机功率
	N=3.0kw

	电压
	50Hz，380V

	叶片直径：
	φ400mm

	推力：
	642N


2、潜水搅拌机参数（原污泥暂存池安装）：

	水力停留时间：
	4h

	池总深：
	根据来水标高确定

	水  深：
	4.0

	介质温度
	0～45℃

	户外温度
	-25～40℃

	户外湿度
	95％

	防护等级
	IP68

	绝缘等级
	F

	最高工作温度
	≤155℃

	电机温升
	≤80℃

	电机功率
	N=1.5kw

	电压
	50Hz，380V

	叶片直径：
	φ260mm

	推力：
	290N


设备结构及性能要求
每台搅拌器具有一体化的齿轮、封闭式连接、潜水型。搅拌器的所有部件，包括电机和齿轮箱，都能够在水下连续运行。除底座和叶片外，搅拌器的主要部件为球墨铸铁，表面光滑，无气泡或其它不规则。所有的螺母、螺钉和垫圈为316不锈钢。 搅拌器外部所有与搅拌液体发生接触的铸铁表面都有一层工厂使用的环氧乙脂涂层喷涂保护。搅拌器主件的密封设计在加工面上采用金属与金属接触。在需要水密密封的临界接触面上，采用腈或氟化橡胶O形环，从而使两个面上的橡胶O型环及O型环接触的四个侧面无需特别的扭距限制就能获得压紧。每台潜水搅拌器配备不锈钢316导向杆和不锈钢316提升链，使之自由升降及转向。
搅拌器电机为一个鼠笼式感电机，壳式设计，装在一个充气、水密的腔室内。定子绕组和定子线绝缘以抗潮，绝缘等级为H级180(C。定子在H级清漆中浸三次并加压嵌入定子室中。电机设计成可连续处理40(C的搅拌介质，并能够在间隔均匀的情况下每小时起动10次。热敏开关设定在125(C时打开，70(C时关闭，并嵌在定子线圈中对每相绕组的温度进行监控。这些热敏开关与外部的电机过载保护配合使用并作为后者的补充，并与电控柜相连。
搅拌器支架材质为不锈钢316,起吊悬臂材质为不锈钢316。支架可在水平方向0度至180度内每隔10度调整。起吊葫芦内需配置制动装置。不锈钢316的吊链、螺栓、螺母、垫片、旋转操作手柄和化学地脚螺栓成套供。
接线盒包括两个截然分开的端子板。一个端子板用于连接监控进线和控制电缆。另一个端子板用于连接动力电缆和电机定子进线。动力接线板是独立的并把接线盒与定子室密封隔开。不接受接线柱或弯曲连接器，电缆进线接线盒和电机由一个不吸潮的馈电接线板相隔离，以保证任何外部物质不能通过泵的顶部进入定子室。
五．质量保证


    (一)设备外观检验
1、铸件的表面无凹坑、无凸起、无裂纹、冷隔，表面粗糙度符合要求。
2、铸件喷塑完整美观，无漏底，喷塑厚度均匀一致，无损伤。
3、标志完整，箭头正确，铸字正确，标牌正确。
4、铸件表面的防腐涂层硬度应符合GB/T 6739的规定。铸件表面的防腐涂层厚度应符合GB/T 4956的规定。铸件表面的防腐涂层附着力应符合GB/T 9286的规定。铸件表面的防腐涂层耐冲击力应符合GB/T 1732-93的规定。铸件表面的防腐涂层聚合度应符合ISO 105-D02:1996的规定。
   (二)设备生产厂家应具有以下资质
1、通过ISO9001质量管理体系认证。
 (三)出厂检验
1、每台设备均进行出厂检验，合格后方可出厂，并应附有产品合格证。

2、设备应附有产品说明书，说明书应有产品的详细技术参数。
3、厂家应提供设备的基础图、设备平面布置图及剖面图、外型安装尺寸图、电控图
(四)设计、制造、标志、包装、运输和贮存
1、设备标志应符合GB/T 12220的规定。
2、设备在设计、制造、检验、包装、运输、贮存过程中应符合国家和行业的相关技术标准。
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