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神化宁夏煤业集团有限责任公司

金凤煤矿

矿用超声波清洗机技术要求

机电矿长：

机电动力科：

二0一六年九月

第一节 供货范围、技术规格、参数与要求
一、货物需求一览表
	序号
	名称
	型号规格
	数量
	交货时间

	交货地点
	备注

	1
	超声波清洗机
	KQ-A3000DE
	1
	2016.11.10
	金凤煤矿
	

	1.1
	控制箱
	
	2
	
	
	配机

	1.2
	清洗篮
	
	1
	
	
	配机


二、工作环境
依实际煤矿的工作环境填写。
1、工作环境要求：
       空气温度：5~35℃

     相对湿度：≤80%
三、技术参数及要求
1. 技术参数
1.1设备要求
1.1.1设备名称： 超声波清洗机器     。
1.1.2型号： KQ-A3000DE     。 
KQ-A3000DE
FRQ- 法兰特超声波清洗机系列

10   1个清洗工位（不包含上下料）

100   100只超声波振子  

S    使用水溶型溶剂     
1上料→2超声波清洗→3下料；
1.1.3，使用清洗剂

水基洗剂、市水

1.1.4，清洗工艺配置说明

	序号
	介质
	工序
	超声波
	辅助设施
	加热功率

	1
	手工上料


	2
	水溶性洗剂
	超声波清洗
	28KHZ/6000W
	
	8千瓦

	3
	手工下料


1.1.5，清洗工件   

3-1-1名称：阀芯    （使用溶剂除油粉）

1.1.6,设备参数

10-2-1清洗节拍:初步估计约为2～10min具体已实际实物清洗难度来定。（人工操作与传送 ）；

10-2-2 超声功率：6KW；

10-2-3 加热功率：8KW;
10-2-4 槽体内槽尺寸：L2000MM*W500MM*H350MM(内槽）清洗篮尺寸

1.1.7，设备工作要求

10-6-1占地尺寸：（mm）；L2160*W660*H550mm
10-6-2电源：380V±10%/50Hz

10-6-3整机配电要求：≥10KW；

2. 需供货方提供的设备技术参数

2.1.1超声波清洗系统

	序数
	第一槽

	数量
	共1套；

	槽体
	内槽有效尺寸
	L2000×W500×H350mm；

	
	内槽材质
	SUS304，厚2.0mm。不锈钢板；

	
	结构
	1.槽体由多块不锈钢板拼接而成 

2.槽底设排液口，可通过球阀将液体直接排掉；

3.超声波控制箱和清洗槽为分体式

	超声波系统
	超声波
	1. 超声波采用螺栓连接式结构，非投入式震板结构；

2. 超声波采用底部加侧边振动方式，功率强劲有力

3. 超声震子数共100只，超声功率6000W,超声频率28KHZ；

	
	超声波发生器
	采用最新扫频输出，超声均匀有力，输出功率可调；2台 


2.1.2，框架

	材质
	型材

	描述
	1. 底盘及主要支撑立柱采用槽钢焊接

2. 槽体加固确保设备架构强度

3. 外板采用SUS 201 0.8mm不锈钢板


2.1.3超声波系统

	数量
	超声波发生器2套

超声波振子100只

	产地
	1. 超声波发生器：自产

2. 超声波振子：美国晶片，中国船舶重工集团公司第七一五研究所生产

	特点
	1. 超声波发生器采用目前国际领先的他激式震荡线路结构，较以前的自激式震荡线路结构在输出功率增加15%以上

2. 超声波发生器装置工作电压AC220±10V。超声波发生器具有过压，过流，输出短路等保护措施
3. 超声波发生器有频率微调的功能，调整范围2%，在不同的工况条件下略微调整使换能器始终工作在最佳状态下，换能效率达到最大，在不同工况下都能达到最佳效果
4. 超声波发生器具有扫频功能，通过在清洗过程中超声波频率在合理的范围内往复扫动，带动清洗液形成细微回流，使工件污垢在被超声剥离的同时迅速带离工件表面，提高清洗效率
5. 超声波发生器具有功率无级调节的功能，输出功率可实现10%——100%的连续调整，以适应各种清对象的要求

	其他
	螺栓加美国原装进口粘胶固定，使换能器和震动面粘接牢靠，不易脱落


第二节 备件和工具

1. 所有为设备的组装、空载试验、带载试验、试运行、质保期内和质保期后1年必备的备件、消耗品，包括专用工具、仪器、仪表等，在设备交货时提供。推迟的交货期将按照设备推迟交货计算。
2. 中标人将提供完整备件手册、备件件号、数量、规格型号、价格表的CD盘，随同设备发货。
3. 中标人应保证所有零部件均有唯一编码，如属外购标准件，要求必须按照原厂家编码执行。
4. 中标人还将进一步提供可靠信息以及机械与电气设备上的所需的备件、易耗品及标准件的货源地，包括润滑油脂。
5. 设备采用的外购、外协件应提供原产地证明及检验合格证书。
6. 如因为中标人提供1年期备件（不超过主机价格的5%）明细不准确，导致招标人误采购或按明细提供数量不足以满足生产需求，中标人应免费提供相应的备件。
7. 中标人应保证长期以最优惠的价格供给易损件和备件。如果备件发生设计变更，应将变更信息及时通知用户。
8. 中标人备件价格在设备开始使用的3年内必须维持稳定。
9. 在5年内，因中标人技术升级导致部分备件不能提供时，中标人要免费为用户升级设备。
10. 5年后在备件停止生产的情况下，中标人应事先将要停止生产的计划通知招标人使招标人有足够的时间采购所需的备件。
11. 5年后在备件停止生产后，如果招标人要求，中标人应免费向招标人提供备件的蓝图、图纸和规格。 

第三节 设备出厂前检验
1. 为了对合同设备及其相关设备生产期间的质量检验，招标人有权派6人小组到中标人所在工厂进行检验。对于在中标人所在地的交通费用和为便于招标人质检要求，诸如必要的安全用具、办公用品、技术文件和图纸、核算数据、制造和检验标准及其它必备的检验数据应由中标人免费提供。
2. 在制造期间招标人的一切监理和质检活动所形成的书面资料均不作为中标人产品质量证明文件。在交货前招标人的质检，既不能免去合同中属于投标人质量担保期范围内的责任，也不能替代设备抵运招标人现场的质量检验。
3．在中检中质检团成员发现或提出的问题，双方应积极通过友好的态度协商解决。
4. 设备在出厂前必须进行整体联合试运转，根据试运转时间确定招标人中检时间，联合试运转应在招标人中检人员监督下进行。
5. 在设备到达招标人现场后组装试运转中如出现问题，原因是中标人没有在出厂前进行设备整体联合试运转，因此推迟的时间将按照推迟交货期来计算。
第四节 技术服务
1. 中标人将派出有技术、有能力胜任的服务工程师到现场，提供有关安装管理、调试、空载测试、性能测试、试运转、维修及现场培训维修人员的服务。中标人服务工程师的主要责任与任务如下：
——给招标人安装人员提供完整的技术指导。
——指导招标人人员进行合同设备的试运转，运行测试和性能测试。
——矿区现场培训招标人人员。
——设备投入使用后提供现场运行技术支持。
——质保期内技术服务。
2. 安装前，应由中标人的技术服务人员给予招标人安装人员提供合同设备的装配介绍、讲课与培训；详细解释技术文件、图纸和操作手册以及设备运行和相关的预防措施等；回答和解决招标人人员提出的技术问题。中标人技术人员的指导必须是正确的，如果出现由于非正确技术指导而造成的损失，中标人将自出资金维修、更换或补偿损失部分。
3. 中标人将提供所有的关于装配与组装所用的专用工具,例如:专用测试仪、测量仪和机械工具。
4. 在现场举行由双方参加的会议，对所提供设备进行安装的准备工作进行讨论。
5. 对于安装指导、测试运转、性能测试、试运转和验收，包括招标人操作和维修人员的现场培训,中标人需免费提供。
6. 中标人应提供用于招标人自行培训人员需要使用的相关培训软件（动画形式）、教学模型（透明可视）。
7. 设备过质保期后，在设备使用寿命内，如招标人需要，中标人应确保服务工程师到现场进行技术服务。
8. 设备第一次在招标人组装、试运转时中标人必须派设备制造工厂技术服务工程师在规定时间内到现场进行技术指导。因技术服务工程师未按时到达组装现场导致设备不能按期投入使用，延误时间按推迟交货期来计算。
第五节 安装、检验、调试、试运行及验收
1. 在该附录中：
安装：意为招标人安装人员在中标人的服务工程人员的监督与指导下，将整套设备或一个系统安装起来。
试运转：即为在空载条件下测试该设备。
性能调试：即在它们的额定负载下测试设备，检查其是否能达到合同规定的所有技术性能。 
试运行：即为设备按照合同要求性能投入运转。
验收：即为该设备达到合同规定的试运转、性能调试和试运行技术要求后招标人正式接收。
2. 设备到货应随机提供出厂验收报告。
3．在设备经过试运转、性能调试、试运行之后，买卖双方对设备性能进行鉴定，符合合同要求，招标人出据验收证明并由中标人确认。验收标准为合同规定的要求和相关标准、中国国家标准、规范以及国际标准和双方认可的标准。
第六节 质量保证
1. 质保期应为最终验收合格后12个月。对由于设计或质量问题而引起的设备故障，中标方应进一步对此负责。专用合同条款对质保有特殊规定的从其规定。
2. 中标方质保期内的维修服务承诺，无偿更换零配件、部件承诺。
3. 中标方对设备大修周期、使用寿命及各主要部件的寿命承诺。
第七节 技术资料和图纸
1. 中标人按规定给招标人提供全面的、详细的技术资料，包括印刷版和电子版的各种图纸、设备使用手册、维修手册、备件手册、配件报价CD光盘，随设备发货或日后提供的目录、图纸、图解说明或电路图必须是清晰易解的。操作手册和维修指南须通俗易懂。备件手册必须将每一部件细化到所有零件，所有零部件必须有统一的采购号或件号等唯一标识号，以便于招标人维护和采购备件。所有外协件的件号必须提供制造商原始件号。所有提供的技术资料手册封面应标明合同号、设备系列号。
2. 中标人按《供货一览表》规定的数量向招标人提供技术文件和图纸的副本。其中两份副本包括1份光盘文件将在设备发货前的14天，以特快专递方式寄送给招标人，其余技术文件和图纸将随合同中设备一起发货，招标人有权针对培训目的而额外复制所提供的技术文件与图纸。
3. 如果中标人交付的技术文件和图纸在运输途中发现不完整、丢失或损坏，中标人在接到招标人索要不完整、丢失或损坏部分的技术文件和图纸的通知后的30天内,应免费向招标人增补丢失或损坏部分的技术文件与图纸。
4. 中标人有义务对该设备的控制软件、管理软件进行免费升级换代。
5. 中标人定期对设备进行回访，并对用户提出的问题进行解决。
6. 中标人要提供下列相关的技术资料及图纸：

总装图
设备能力的计算和受力图
制造标准、防爆标准
检验标准
电气原理图和技术说明书
液压系统图
配套图
关键参数曲线图

压力容器图纸、合格证和安装检验使用证
7. 技术资料与设备同属合同供货范围，如不能按照上述条款交货，将按照推迟合同交货期执行。
第八节 标准
1. 所供应的货物将按下列标准（推荐）进行设计和制造

电器:     IEC标准/EN标准

机械:     ISO标准

若货物原产国的国家标准或目前使用的企业标准高于上述标准，同样适用。

2. 设备的设计与制造要求采用国际公制单位，个别部件采用英制单位应列出清单。

3. 防爆电气设备应按中国国家防爆标准或其它中国防爆检验部门认可的标准制造。

4. 上述标准均应为投标截止日时的最新有效版。
。





